Eczacibasi - Lincoln Electric ASKAYNAK®

Diisiik Alasimli
Yiiksek Dayanimli
Celikler igin
MIG/TIG
Kaynak Telleri




Diisiik Alasimh Yiiksek Dayanimli Kaynak Teli Uriin Ailesi

Genel Uriin Ozellikleri

* Kararli ark ve disik sigrant ile kaynak
sonrasl temizlik ihtiyacini azaltir.

* Yiiksek teknoloji ile tiretilen temiz tel yiizeyi
ve plriizsiiz bakir kaplamasi sayesinde,
kesintisiz tel besleme olanagi saglar.

Baslica Uygulama Alanlan

* Petro-kimya endiistrisi

* Ving ve kopri konstriiksiyonlari
Basinch kap imalati

Metal imalat sanayi

Insaat sanayi

Gazaltl Kaynak Teli
Makara Ambalaj

250 kg
Gazalti Kaynak Teli
Varil Ambalaj

Gazalti Kaynak Telleri igin
Kaynak Pozisyonlari

LHEE
IPE

1G 2G 3Gy

Faluin

3G 4 4G 5G ¢

5 kg TIG Kaynak Teli
Kutu Ambalaj
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Askaynak Diisiik Alasimli Gelikler icin MIG/TIG Kaynak Telleri

Uriin Adi

AS MIG Mo70

AS TIG Mo70

AS MIG Mo80

AS TIG Mo80

AS MIG 100S-1

AS MIG 100SG

AS MIG 110SG

AS MIG 120SG

AS MIG CrMo1
AS TIG CrMo1
AS MIG CrMo2

AS TIG CrMo2

AS TIG CrMo5

AS TIG CrMo91

AS MIG COR-Ni

*Benzer Ozelliktedir.

Klasifikasyonu

AWS A5.28: ER70S-A1
(ER80S-G)*

AWS A5.28: ER80S-D2

AWS A5.28: ER 100S-1

AWS A5.28: ER 100S-G

AWS A5.28: ER 110S-G

AWS A5.28: ER 120S-G

AWS A5.28: ER 80S-B2

AWS A5.28: ER 90S-B3

AWS A5.28: ER 80S-B6

AWS A5.28: ER 90S-B9

AWS A5.28: ER 80S-G

Uriin Agiklamasi

%5-25 CO,+Ar karisim gazi veya %100 CO, kullanilir.

Yiiksek sirinme dayamimina sahip, %0.5 Mo iceren celiklerin ve ince taneli celiklerin
kaynaginda kullanilir. Gelik konstriiksiyon, kazan, basingl tank, gaz borulan ve tirbin
rotorlarinin kaynagina tavsiye edilir.

%5-25 G0, +Ar karisim gazi veya %100 GO, kullaniir.
Ingaa islerinde kullanilan stirinmeye karsi dayanikh gelikler, buhar kazanlar, basingli tanklar
ve gaz borular igin tavsiye edilir.

%5-25 CO,+Ar kangim gazi veya %100 CO, kullanilrr.

690 MPa’in lizerinde akma dayanimi gerektiren kosullar ve askeri uygulamalarda kullanilan
HY-80 ve HY-100 tipi geliklerin kaynag icin tavsiye edilir. Uriiniimiiz —50°C’de 70J darbe
direncine sahiptir.

%5-25 CO,+Ar karisim gazi veya %100 CO, kullanilir.

680 MPa’a kadar akma dayanimina sahip ince taneli ve yiksek dayanimii geliklerin gazalti
kaynaginda kullanilir. Ozel arag dretimi; demiryolu tasitlari, tanklar, vb., maden, gemi insaa
ve offshore uygulamalarina tavsiye edilir.

%5-25 CO,+Ar karisim gazi veya %100 CO, kullanilir. i
690 Mpa’a kadar akma dayanimina ve —50°C’de 70J darbe dayamimina sahiptir. Ozellikle
ving ve kopri konstriiksiyonlarina ve offshore uygulamalarina tavsiye edilir.

%5-25 CO,+Ar kanisim gazi veya %100 CO, kullanilrr. }
960 Mpa’a kadar akma dayanimina ve —40°C’de 60J darbe dayanimina sahiptir. Ozellikle ving
ve koprii konstriiksiyonlarina, demiryolu sanayine ve offshore uygulamalarina tavsiye edilir.

%5-25 CO,+Ar kangim gazi veya %100 CO, kullanilrr.

550°C’ye kadarki kullanim sicakliklarina ve basinca dayanikli Cr-Mo (%1.25 Cr, %0.5 Mo)
alasimli kazan ve boru geliklerinin, 6zellikle stlfirli Griinlerle temas eden pargalarin yogun
olarak kullanildigi kimya ve petro-kimya endstrisi igin tavsiye edilir.

%5-25 CO,/Ar kansim gazi veya %100 CO, kullanilir.

600°C’ye kadarki kullanim sicakliklarina ve basinca dayanikli Cr-Mo (%2.25 Cr, %1.0 Mo)
alasimli kazan ve boru celiklerinin kaynaginda, termik santral, petrol sanayi ile petro-kimya
endustrisi igin tavsiye edilir.

%100 Ar kullanilir. 650°C’ye kadarki kullanim sicakliklarina ve basinca dayanikli Cr-Mo (%5
Cr, %0.5 Mo) alasimli kazan ve boru celiklerinin kaynagi icin tavsiye edilir. Dolgu metali
stirinmeye ve hidrojene kars direnclidir.

%100 Ar kullanilir. 650°C’ye kadarki kullanim sicakliklarina ve basinca dayanikli Cr-Mo (%5
Cr, %0.5 Mo) celiklerin kaynag icin tavsiye edilir. V ve Nb ilavesi, gerilme, korozyon ve isil
oksitlenmeye karsi yiiksek dayanim verir. Dolgu metali stirinmeye ve hidrojene karsi extra
direnclidir.

%5-25 CO,+Ar karisim gazi veya %100 CO, kullanilir.
Nikel iceren celiklerden imal edilen buhar kazanlarinin ve gaz borusu hatlarinin kaynag icin
tavsiye edilir.
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Kaynak Metalinin Mekanik Ozellikleri - Tipik

Akma Dayanimi

(MPa)

530

570

730

680

770

960

510

540

560

690

530

Cekme Dayanimi

(MPa)
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Uzama
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Centik Darbe
Dayanimi
J °C
150  +20
90 -20
120 +20
80 -20
150  +20
75 -50
110 +20
60 -40
180 +20
70 -50
60 -40
120 +20
100 -10
150 +20
90 -10
180 +20
50 -20
150  +20
30 -20
120 +20

60



Diisiik Alasimh Gelikler icin MIG Kaynak Telleri

AWS A5.28 : ER 100S-G
TS ENISO 16834 : G Mn3NiCrMo

AWS A5.28 : ER 110S-G
TS EN ISO 16834 : G Mn3Ni1CrMo

AWS A5.28 : ER 120S-G
TS EN ISO 16834 : Mn4Ni2,5CrMo

Kaynak metali, yiiksek akma ve gekme
mukavemetine sahip olmasinin yani sira
yiiksek darbe direncine sahiptir.

Kullanim Alanlari

* Kopri,

« Ving Imalati,

Insaat Sanayi

Demiryolu,

Maden ve gemi insaa sanayi,
Petro-kimya endiistrisi.

Uriin Kodu

83275108048
83275110048
83275112048
83275310048
83275310046
83275312048
83275312046
83275512048

Uriin Adi

AS MIG 100SG
AS MIG 100SG
AS MIG 100SG
AS MIG 110SG
AS MIG 110SG
AS MIG 110SG
AS MIG 110SG
AS MIG 120SG

Gap (mm)
0.8
1.0
1.2
1.0
1.0
1.2
1.2
1.2

Ambalaj

15 kg makara

15 kg makara

15 kg makara

15 kg makara
250 kg varil

15 kg makara
250 kg varil

15 kg makara




Diisiik Alasimh Gelikler i¢in
MIG/TIG Kaynak Telleri

ASKAYNAK

ge&ce,é Oncin 7&%;/\4?;/\&0

AS MIG Mo70 AS MIG Mo80

AWS A5.28 : ER80S-D2
TS EN IS0 21952-A : G MnMo

AWS A5.28 : ER70S-A1 (ER80S-G)*
TS EN IS0 21952-A : G MoSi

AS TIG Mo80

AWS A5.28 : ER70S-A1 (ER80S-G)*
TS EN IS0 21952-A : W MoSi

AWS A5.28 : ER80S-D2
TS EN IS0 21952-A : W MnMo

Yiksek strtinme dayanimi ile kaynak
metali, —40 °C ile 550°C arasindaki galisma
sicakliklarina uygundur.

Kullamim Alanlan

* (Gelik konstriiksiyon uygulamalari; ince sac,
kaporta, karoseri ve egzost pargalar kaynagi,

* Kazan, basingli tank imalat,

* (Gaz borulan,

* Tirbin rotorlar,

* Petro-kimya endiistrisi

* Koprii ve demiryolu insaasi.

Uriin Kodu

83273510048
83273512048
83473516005
83473520005
83473524005
83273708048
83273710048
83273712048
83473716005
83473720005
83473724005

Uriin Adi

AS MIG Mo70
AS MIG Mo70
AS TIG Mo70
AS TIG Mo70
AS TIG Mo70
AS MIG Mo80
AS MIG Mo80
AS MIG Mo80
AS TIG Mo80
AS TIG Mo80
AS TIG Mo80

*Benzer ozelliktedir.

Gap (mm)
1.0
1.2
16
2.0
2.4
0.8
1.0
1.2
16
2.0
2.4

Ambalaj

15 kg makara
15 kg makara

5 kg kutu

5 kg kutu

9 kg kutu
15 kg makara
15 kg makara
15 kg makara

5 kg Kutu

5 kg Kutu

5 kg kutu




Diisiik Alasimh Gelikler icin MIG Kaynak Telleri

AWS A5.28 : ER 80S-G
EN ISO 16834 : G Mn3NiCu

Nikel iceren celiklerden imal edilen buhar

kazanlannin ve gaz borusu hatlarinin kaynaginda
kullanilir. Dolgu metali atmosferik etkenlere karsi
yiiksek mekanik ozelliklere ve dayanima sahiptir.

Kullanim Alanlan

* Petro-kimya endustrisi
 Cor-Ten®-A, Cor-Ten®-B

Uriin Kodu Uriin Adi Gap (mm) Ambalaj
83270810048  AS MIG COR-Ni 1.0 15 kg makara
83270812048  AS MIG COR-Ni 1.2 15 kg makara

AWS A5.28 : ER 100S-1
TS ENISO 16834 : G Mn3Ni1.5Mo

Askeri uygulamalarda tercih edilen HY-80 ve

HY-100 tipi celiklerin kaynag icin uygundur R U Gap (mm)  Ambala|
Kaynak metali diisiik sicakliklarda miikemmel 83270810048  AS MIG COR-Ni 1.0 15 kg makara
darbe direnci sagar 83270812048 ASMIGCORNI 12 15kg makara

Kullanim Alanlan

* Askeri uygulamalar (tank, gemi, vb.)
* Otomotiv sanayi




Diisiik Alasimh Gelikler i¢in
TIG Kaynak Telleri

AWS A5.28 : ER 80S-B6
TS EN IS0 21952-A : W CrMo5Si

ASKAYNAK

ge&ce,é Oncin 7&%;/\{?14/\&0

AWS A5.28 : ER 90S-B9
TS EN IS0 21952-A : W CrMo91

Yiiksek sicakliklarda kullanilan kazan ve boru
celiklerinin kaynaginda kullanilir. Dolgu metali
striinmeye ve hidrojene karsi direnglidir.

AS TIG CrMo91’deki vanadyum ve niobyum
ilavesi riiniin sicak hidrojen tesislerinde
kullanimina imkan verir.

Kullanim Alanlan

* Termik santraller

* Petro-kimya endiistrisi
e Tiirbin ve kazan imalati
 Termo-elektrik santraller

Uriin Kodu

83477816005
83477820005
83477824005
83477916005
83477920005
83477924005

Uriin Adi

AS TIG CrMo5
AS TIG CrMo5
AS TIG CrMo5
AS TIG CrMo91
AS TIG CrMo91
AS TIG CrMo91

CGap (mm)
16
2.0
2.4
16
2.0
2.4

Ambalaj

5 kg Kutu
5 kg kutu
9 kg kutu
9 kg kutu
5 kg kutu
5 kg Kkutu
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Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S.

TOSB Otomotiv Yan Sanayi ihtisas Organize Sanayi Bélgesi, 2. Cadde, No: 5, Sekerpinar 41420 Cayirova - KOCAELI
Tel: (0262) 679 78 00 Faks: (0262) 679 77 00

istanbul Bolge Satis Biirosu : Rauf Orbay Caddesi, Evliya Celebi Mahallesi Ak is Merkezi, No: 33, igmeler 34944 Tuzla - iSTANBUL
Tel: (0216) 395 84 50 - 395 56 77 Faks: (0216) 395 84 02

Ankara Bolge Satis Biirosu : Ostim Sanayi Sitesi, Ahi Evran Caddesi, No: 83 06370, Ostim - ANKARA
Tel: (0312) 385 13 73 - pbx Faks : (0312) 354 02 84

izmir Bolge Satis Biirosu : Mersinli Mahallesi, 1. Sanayi Sitesi, 2822. Sokak, No: 25, 35120, iZMIR
Tel: (0232) 449 90 35 - 449 01 64 Faks: (0232) 449 01 65

Adana Bélge Satig Biirosu : Yesiloba Mah. 46253 Sokak, Metal Sanayi Sitesi, No: 5/B, 01100 Seyhan - ADANA
Tel: (0322) 359 59 67 - 359 60 45 Faks: (0322) 359 60 01

www.askaynak.com.tr
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